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1. Es wird gebeten, die Prufung auf die neuen AnsprQche 4 und 16 und 
die jeweils von Ihnen abhangigen AnsprQche zu bescliranken. 
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2. Es warden eingereicht 

2.1. AnsprQche 

(Austauschseiten 21 bis 30, Fassung 2004.10.22) 

2. 1 . 1 . Neuer Anspnjch 4 

Der neue Anspruch 4 ist aus Merkmalen des 
ursprunglichen Anspruchs 4 sowie aus der 
Beschreibung, Selte 11, Absatz 1, in Verbindung mit 
der Figur 5 entnehmbaren Merkmalen gebildet. 

2. 1 .2. Neuer Anspruch 1 6 

Der neue Anspruch 16 ist aus Merkmalen des 
Anspruchs 16 in der Fassung vom 18.08.2004 sowie 
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aus der Beschreibung, Seite 18, entnehmbaren Merkmalen gebildet. 

2.1 .3. Neue AnsprQche 23 und 24 

Die neuen Anspruche 23 und 24 wurden aus Merkmalen des 
ursprunglichen Anspruchs 23 gebildet. 

2.1 A Neue AnsprQche 25 bis 40 

Die neuen Anspruciie 25 bis 40 wurden aus Merkmalen der 
ursprUnglichen AnsprQche 24 bis 31 gebildet 

2.1.5. AnsprQche 1 bis 3, 5 bis 15 und 17 bis 22 

Die Anspruche 1 bis 3, 5 bis 15 und 17 bis 22 bleiben gegenuber ihrer 
Fassung vom 18.08.2004 unverandert. 

3, Neuheit und erfinderische Tatigkeit 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Zylinderpaar Oder einen 
Zylinder eines Druckwerks einer Offsetrotationsdruckmaschine zu schaffen, bei dem fur 
auf der Mantelflache des Zylinders angeordnete Aufzuge die Gefahr eines Bruchs beim 
Abrollen auf einem an den Zylinder angesteltten weiteren Zylinder verringert und die 
Wirkung des Kanalschiags vemnindert ist [Beschreibung Seite 4, letzter Absatz]. 

Die Aufgabe wird durch ein Zylinderpaar mit den Merkmalen des Anspruchs 4 gelost, 
das dadurch gekennzeichnet ist, dass die sich in Axialrichtung erstreckende Breite jeder 
in den Dbertragungszylinder (01b) eingebrachten Offnung (14) Jewells der Breite eines 
mit einem der Gummidrucktucher (02m; 02n; 02o) belegten Abschnltts (A; B; C; D) 
entspricht und dass in Axialrichtung des Dbertragungszylinders (01b) durch mindestens 
einen geschlossenen Abschnitt (A; B; C; D) der Mantelflache (13) axial beabstandete 
Offnungen (14) miteinander fiuchten. 

Die Aufgabe wird auch durch einen Zylinder mit den Merkmalen des Anspruchs 16 
gelost, der dadurch gekennzeichnet ist, dass durch mindestens einen geschlossenen 
Abschnitt (A; 8; C; D) der Mantelflache (13) axial beabstandete Offnungen (14) 
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miteinanderfluchten, wobei sich der Zylinder {01; 01a; 01b) an einem mit ihm 
zusammenwirkenden, eine geschlossene Mantelflache aufweisenden 
Gegendruckzylinder abstiitzt. 

Den Losungen der neuen AnsprQche 4 und 16 ist gemeinsam, dass durch mindestens 
einen geschlossenen Abschnitt der Mantelflache axial beabstandete Offnungen 
miteinanderfluchten. Ein Druclwerk mit Zylindern groiJer Lange neigt insbesondere bei 
hohen Rotationsgeschwindlgkeiten in erheblichem MaSe zu storenden, die Druckqualitat 
beeintrachtigenden Biegeschwingungen, die durch einen Kanalschlag zwischen einem 
Formzylinder und einem mit dem Formzylinder zusammenwirkenden 
Obertragungszylinder noch verstarkt werden. Daher ist es vorteilhaft, dass insbesondere 
Zylinder grofier Lange einen den Kanalschlag reduzierenden Versatz des z. B. mittleren 
Aufzugs gegenOber den beiden benachbarten Au^Qgen aufweisen, zu welchem Zweck 
Offnungen zum Einfuhren der Enden von AufzQgen durch mindestens einen 
geschlossenen Abschnitt der Mantelflache axial beabstandet angeordnet sind, wobei 
aber axial beabstandete Offnungen miteinander fluchten, urn dennoch bei einer 
bestimmten Winkellage des Zylinders mSgllchst viele AufzQge gleichzeitig wechsein zu 
konnen. Auch ist es vorteilhaft, einen Offnungen an seiner Mantelflache aufweisenden 
Zylinder an einem mit ihm zusammenwirkenden, eine geschlossene Mantelflache 
aufweisenden Gegendruckzylinder abzustutzen. Durch diese MaRnahmen ist ein hohes 
Mad an Schwingungsarmut, Laufruhe und damit Druckqualitat gewahrleistet Der mit der 
Erfindung erzielbare Vorteil besteht also insbesondere darin, dass sich auch fur Zylinder 
groRer Lange ein schwingungsarmes Druckwerk ausbilden iasst [Beschreibung, Seite 4, 
letzter Absatz, und Seite 18]. 

DemgegenQber offenbart D2 (= DE 198 54 495 A1) einen Druckwerkszylinder mit einer 
Mehrzahl von Taschen auf seiner Umfangsflache, in welche die Befestigungslaschen 
der [einen einzigen] Dmckform eingreifen, wobei zwischen den Taschen Stege 
vorgesehen sind. Dieser Druckwerkszylinder arbeitet mit einem weiteren 
Druckwerkszylinder zusammen, auf dessen Umfang eine kontinuierliche, kanaliose 
Gummituchhulse aufgebracht ist [D2, Anspruche 1 , 2 und 12]. D2 betrifft damit weder 
ein Zylinderpaar, bei dem beide Zylinder an ihrer jeweiligen Mantelflache Offnungen 
aufweisen, noch einen Zylinder, der sich an einem mit ihm zusammenwirkenden, eine 
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geschlossene Mantelflache aufweisenden Geqendruckzvlinder abstutzt. D2 betrifft somit 
einen anderen Druckmaschinentyp, weil in D2 weder vorgesehen ist, in verschiedenen 
Abschnitten (A; B; C; D) des Zylinders einen Wechsel der dort angeordneten Aufzuge zu 
ermoglichen, noch dass die sich in Axialrichtung erstreckende Breite jeder in den 
Obertragungszylinder eingebrachten Offnung jewells der Breite eines nriit einem der 
Gummidrucktucher belegten Abschnitts (A; B; C; D) entspricht. 

Da keine der ermittelten Druckschrlften weder fur sich noch in Kombination ein 
Zyiinderpaar oder einen Zyiinder mit den Merkmalen des neuen Anspruchs 4 Oder 16 
offenbart, 1st deren Gegenstand jeweils neu im Sinne von Art. 33(2) PCT und das 
Auffinden dieses Gegenstandes beruht jeweils auf erfinderischer Tatigkeit im Sinne von 
Art. 33(3) PCT. 

4. Interview 

Sollten seitens der Prufungsabteilung Bedenken bezQglich Klarhelt und erfinderischer 
Tatigkeit der eingereichten Patentanspruche bestehen, wird vor Erstellung des 
intemationaien vorlSufigen PrOfungsberichtes urn ein 



iNTERVIEW 



gebeten. Eine kurzfristige Terminabsprache kann unter der Telefon-Nr. 
09317909-61 30 erfolgen. 




Aniagen 

Anspruche, Austauschseiten 21 bis 30, Fassung 2004.10.22, 3fach 
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Anspruche 



1 . Zylinderpaar eines Druckwerks einer Offsetrotationsdruckmaschine, bestehend aus 



- . wobei eine axiale Lange (L) des Formzylinders (Ola) und des 

Obertragungszylinders (01b) in mehrere aufeinander folgende Abschnitte (A; B; 
C; D) unterteilt ist, wobei in den Abschnitten (A; B; C; D) jeweils nnindestens ein 
Aufeug (02a bis 02f; 02g bis 021; 02m; 02n; 02o) angeordnet ist, 



unter ihrer Mantelflacfie (13) in Axialrichtung verlaufende Kanale (11'; 11; 12) 
mundende Offnungen (14) zum Einfuhren der Enden (03; 04) von Aufzugen (02a 
bis 02f; 02g bis 021; 02m; 02n; 02o) aufweisen. 

- wobei fur jede Druckfomn (02a bis 02f; 02g bis 021) mindestens eine Offnung 
(14) in den Fomnzylinder (Ola) und fur jedes Gummidrucktuch (02m; 02n; 02o) 
mindestens eine Offnung (14) in den Ubertragungszylinder (01b) eingebracht ist, 

- wobei mindestens eine Offnung (14) des Formzylinders (Ola) auf mindestens 
einer Offnung (14) des Obertragungszylinders (01b) abrollt, 

- ' wobei der Ubertragungszylinder (01b) in seiner Axialrichtung nebeneinander mit 
mindestens drei Gummidrucktucliem (02m; 02n; 02o) und entlang seines 
Umfangs (U) mit einem Gummidrucktuch (02m; 02n; 02o) belegt ist, 

- wobei der Formzylinder (01 a) in seiner Axialrichtung nebeneinander mit der zum 
Obertragungszylinder (01b) gleichen oder einer grolieren Anzahl von 
Druckformen (02a bis 02f; 02g bis 021) und entlang seines Umfangs (U) mit zwei 
Druckformen (02a bis 02f; 02g bis 021) belegt ist, 

- wobei die Breite einer Druckform (02a bis 02f; 02g bis 021) der Breite eines 
Gummidrucktuchs (02m; 02n; 02o) entspricht oder sich die Breiten mehrerer 
Druckfomien (02a bis 02f; 02g bis 021) zur Breite eines Gummidnjcktuchs (02m; 
02n; 02o) erganzen, 

dadurch gekennzeichnet, dass 



einem Formzylinder (01a) und einem Obertragungszylinder (01b), 



wobei der Formzylinder (Ola) und der Obertragungszylinder (01b) jeweils in 
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- die sich in Axialrichtung erstreckende Breite jeder in den Fonnzylinder (Ola) und 
den Obertragungszylinder (01b) eingebrachten Offnung (14) jeweils der Breite 
eines der AufzQge (02a bis 02f; 02g bis 021; 02m; 02n; 02o) entspricht, 

- dass die Offnungen (14) von in Axialrichtung des Obertragungszylinders (01b) 
benachbarten Abschnitten (A; B; C; D) in Umfangsrichtung um 90* versetzt 
angeordnet sind und durch gesclilossene Abscfinitte (A; B; C; D) der 
IVIantelfiache (13) axial beabstandete Offnungen (14) miteinanderfluciiten. 

- und dass die Offnungen (14) von in Axialrichtung des Formzylinders (Ola) 
benachbarten Abschnitten (A; B; C; D) in Umfangsrichtung um 90** versetzt 
angeordnet sind und durch geschiossene Abschnitte (A; B; C; D) der 
Mantelflache (13) axial beabstandete Offnungen (14) miteinander fluchten. 

2. Zylinderpaar nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass zwei Offnungen (14) 
des Formzylinders (01a), in denen benachbarte auBere Druckformen (02a; 02b; 
02g; 02h) befestigt sind, in Axialrichtung des Formzylinders (Ola) mit zwei 
Offnungen (14), in denen andere benachbarte Sudere Druckformen (02e; 02f; 02k; 
021) befestigt sind, fluchten und der Fonnzylinder (01a) zwischen den miteinander 
fluchtenden Offnungen (14) geschlossen ist, wobei die Offnungen (14), in denen 
jeweils die mittleren Druckformen (02c; 02d; 02i; 02j) befestigt sind, zu den 
Offnungen (14), in denen die auReren Druckformen (02a; 02b; 02e; 02f; 02g; 02h; 
02k; 021) befestigt sind, in Umfangsrichtung des Formzylinders (Ola) um 90° 
versetzt angeordnet sind. 

3. Zylinderpaar nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass zu anderen 
Dojckfomien (02a; 02b; 02e; 02f; 02g; 02h; 02k; 021) desselben Fomnzylinders (Ola) 
in Umfangsrichtung versetzt angeordnete Druckfonnen (02c; 02d; 02i; 02j) im 
selben Abschnitt (B) eines zu anderen GummidrucktOcher (02m; 02o) desselben 
Obertragungszylinders (01b) versetzt angeordneten Gummidrucktuchs (02n) in 
Umfangsrichtung versetzt angeordnet sind. 
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4. Zylinderpaar eines Oruckwerks einer Offsetrotationsdruckmaschine, bestehend aus 
einem Formzylinder (01a) und einem Obertragungszylinder (01b), 

- wobei eine axiale Lange (L) des Formzylinders (01a) und des 
Obertragungszylinders (01b) in mehrere aufeinanderfolgende Abschnitte (A; B; 
C; D) unterteilt ist, wobei. in den Abschnitten (A; B; C; D) jeweils mindestens ein 
Aufzug (02a bis 02f; 02g bis 021; 02m; 02n; 02o) angeordnet ist, 

- wobei der Formzylinder (Ola) und der Obertragungszylinder (01b) jeweils in 
unter ihrer Mantelflache (13) in Axialrichtung verlaufende Kanale (1 1'; 1 1; 12) 
mundende Offnungen (14) zum Einfuhren der Enden (03; 04) von AufzQgen (02a 
bis 02f; 02g bis 021; 02m; 02n; 02o) aufweisen, 

- wobei fur jede Druckform (02a bis 02f; 02g bis 021) mindestens eine Offnung 
(14) in den Formzylinder (Ola) und fur jedes Gummidrucktuch (02m; 02n; 02o) 
mindestens eine Offnung (14) in den Obertragungszylinder (01 b) eingebracht ist, 

- wobei mindestens eine Offnung (14) des Formzylinders (Ola) auf mindestens 
einer Offnung (14) des Obertragungszylinders (01b) abrollt, 

- wobei alle in Axialrichtung aufeinanderfolgenden Offnungen (14) des 
Formzylinders (Ola) miteinander fluchten und eine durchgehende Offnung (14) 
ergeben, 

- wobei der Obertragungszylinder (01 b) in seiner Axialrichtung nebeneinander mit 
mindestens drei GummidrucktOichem (02m; 02n; 02o) und entlang seines 
Umfangs (U) mit einem Gummidrucktucin (02m; 02n; 02o) belegt ist, 

- wobei die Offnungen (14) von in Axialrichtung des Obertragungszylinders (01b) 
benachbarten Abschnitten (A; B; C; D) in Umfangsrichtung um ISO*" versetzt 
angeordnet sind. 

- wobei der Formzylinder (01a) in seiner Axialrichtung nebeneinander mit der zum 
Obertragungszylinder (01 b) gleichen oder einer groReren Anzahl von 
Druckformen (02a bis 02f; 02g bis 021) und entlang seines Umfangs (U) mit zwei 
Druckformen (02a bis 02f; 02g bis 021) belegt ist, 
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- wobei die Breite einer Druckform (02a bis 02f; 02g bis 021) der Breite eines 
Gummidmcktuchs (02m; 02n; 02o) entspricht oder sich die Breiten meiirerer 
Drucl<formen (02a bis 02f; 02g bis 021) zur Breite eiries Gummidrucl<tuciis (02m; 
02n; 02o) ergSnzen, 

dadurch gekennzeichnet, dass die sich in Axialriciitung erstreckende Breite jeder in 
den Obertragungszyiinder (01 b) eingebracliten Offnung (14) jeweils der Breite eines 
mil einem der Gummidrucktuclier (02m; 02n; 02o) belegten Abschnitts (A; B; C; D) 
entspricht und dass in Axialrichtung des Obertragungszylinders (01b) durch 
mindestens einen geschlossenen Abschnitt (A; B; C; D) der Mantelflache (13) axial 
beabstandete Offnungen (14) miteinander fluchten. 

5. Zylinderpaar nach Anspruch 1 oder 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Breite 
eines Gummidrucktuchs (02m; 02n; 02o) der Breite von zwei Druckformen (02a bis 
02f; 02g bis 021) entspricht. 

6. Zylinderpaar nach Anspruch 1 oder 4, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Druckformen (02a bis 02f; 02g bis 021) jeweils gleich breit sind. 

7. Zylinderpaar nach Anspruch 1 oder 4, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Gummidrucktucher (02m; 02n; 02o) jeweils gleich breit sind. 

8. Zylinderpaar nach Anspmch 1 oder 4, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Gummidrucktucher (02m; 02n; 02o) eine formstabile TrSgerplatte aufweisen. 



9. 



Zylinderpaar nach Anspruch 1 oder 4, dadurch gekennzeichnet, dass mindestens 
ein Kanal (11 '; 1 1 ; 12) als ein zu einer Stirnseite des Fonnzyllnders (Ola) oder des 
Obertragungszylinders (01b) offenes Sackloch ausgebildet ist 
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10. Zylinderpaar nach Anspruch 1 oder 4, dadurch gekennzeichnet, dass jeder Kanal 
(11*; 11; 12) als ein zu einer Stirnseite des Formzylinders (Ola) oder des 
Obertragungszylinders (01b) offenes Sackloch ausgebildet ist 

11. Zylinderpaar nach Anspruch 1 oder 4, dadurch gekennzeichnet, dass in unter 
geoffneten Abschnitten (A; B; C; D) der Mantelflache (13) verlaufenden Abschnitten 
von Kanalen (11'; 11; 12) des Formzylinders (01a) und des Obertragungszylinders 
(01b) mindestens eine Haltevorrichtung angeordnet ist. 

12. Zylinderpaar nach Anspruch 1 oder 4, dadurch gekennzeichnet, dass in unter 
geschlossenen Abschnitten (A; B; C; D) der Mantelflache (13) verlaufenden 
Abschnitten von Kanalen (11'; 11; 12) des Formzylinders (01a) und des 
Obertragungszylinders (01b) mindestens ein Futlelement (26) ohne Haltevorrichtung 
angeordnet ist. 

13. Zylinderpaar nach Anspruch 1 oder 4, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Obertragungszylinder (01b) mit einem Gegendruckzylinder zusammenwirkt. 

14. Zylinderpaar nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Gegendruckzylinder eine geschlossene Mantelflache (13) ohne Offnungen (14) 



15. Zylinderpaar nach Anspruch 1 oder 4, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Zylinderpaar in vierfacher Anordnung um einen gemeinsamen Gegendrucksyiinder 
unter Bildung eines 9-Zylinder-Satelliten-Druckwerks eingesetzt ist. 

1 6. Zylinder (01 ; 01 a; 01 b) eines Dmckwerks einer Offsetrotationsdruckmaschine, 

- wobei eine axiale Lange (L) des Zylinders (01; Ola; 01b) in mehrere aufeinander 
folgende Abschnitte (A; B; C; D) unterteilt ist. 



aufweist. 
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- wobei die Abschnitte (A; B; C; D) in ihfer sich in Axialrichtung erstrecl<enden 
Breite jeweils mit mindestens einem Aufzug (02a bis 02f; 02g bis 021; 02m; 02n; 
02o) belegt sind, 

- wobei der Zylinder (01 ; Ola; 01b) in unter seiner Mantelfiaclie (13) in 
Axialrichtung verlaufende Kanale (11'; 11; 12) mundende Offnungen (14) zum 
EinfCihren der Enden (03; 04) von AufzQgen (02a bis 02f; 02g bis 021; 02m; 02n; 
02o) aufweist. 

. wobei fOr jeden Aufzug (02a bis 02f; 02g bis 021; 02m; 02n; 02o) eine Offnung 
(14) in den Zylinder (01; Ola; 01b) eingebracht ist, 

- wobei der Zylinder (01; Ola; 01b) in seiner Axialriclitung nebeneinander mit 
mindestens drei AufzQgen (02a bis 02f; 02g bis 021; 02m; 02n; 02o) und entlang 
seines Umfangs (U) mit mindestens einem Aufzug (02a bis 02f; 02g bis 021; 
02m; 02n; 02o) belegt ist, 

- wobei die Offnungen (14) von in Axialrichtung des Zyiinders (01; Ola; 01b) 
benaclibarten Abschnitten (A; B; C; D) in Umfangsriclitung versetzt angeordnet 
sind, 

- wobei in den Kanalen (11'; 11; 12) eine Haltevorrichtung vorgeseiien ist, wobei 
die Haltevorrichtung wahlweise eine geschlossene Betriebsstellung oder eine 
geoffnete Betriebsstellung aufweist und in ihrer geschlossenen Betriebsstellung 
mindestens ein Ende (03; 04) von einem der AufzCige (02a bis 02f; 02g bis 021; 
02m; 02n; 02o) halt, 

- wobei Haltevorrichtungen in verschiedenen Abschnitten (A; B; C; D) mit 
miteinander fluchtenden Offnungen (14) abschnittsweise unabhangig 
voneinander die geoffnete Betriebsstellung oder die geschlossene 
Betriebsstellung aufweisen, 

dadurch gekennzeichnet, dass durch mindestens einen geschlossenen Abschnitt (A; 
B; C; 0) der Mantelflache (13) axial beabstandete Offnungen (14) miteinander 
fluchten, wobei sich der Zylinder (01; Ola; 01b) an einem mit ihm 
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zusammenwirkenden, eine geschlossene Mantelfl§che aufweisenden 
Gegendruckzylinder abstQtzt. 

17. Zylinder (01; 01a; 01b) nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, dass die sich in 
Axialrichtung erstreckende Breite jeder In den Zylinder (01; 01a; 01b) eingebrachten 
dffnung (14) jeweils der Breite mindestens eines der AufeQge (02a bis 02f; 02g bis 
021; 02m; 02n; 02o) entspricht. 

18. Zylinder (01 ; 01a; 01b) nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Haltevorrichtung zur Durchfuhrung eines Wechsels von ihrer geschlossenen in ihre 
geoffnete Betriebsstellung und/oder von ihrer geoffneten Betriebsstellung in ihre 
geschlossene Betriebsstellung ein femgesteuert betatigbares Stellmittel (23) 
aufweist. 

19. Zylinder (01; 01a; 01b) nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Stellmittel (23) pneumatlsch betatigbar ist. 

20. Zylinder (01; 01a; 01b) nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Haltevorrichtung ihre Betriebsstellung durch einen im Kanal (11'; 11; 12) 
angeordneten mit einem Druckmittel beaufschlagbaren Schlauch wechselt. 

21 . Zylinder (01 ; 01 a; 01 b) eines Dmckwerks einer Offsetrotationsdnjckmaschine, 

- wobei eine axiale Lange (L) des Zylinders (01; 01a; 01b) in mehrere aufelnander 
folgende Abschnitte (A; B; C; D) unterteilt ist, 

- wobei die Abschnitte (A; B; C; D) in ihrer sich in Axialrichtung erstreckenden 
Breite jeweils mit mindestens einem Aufeug (02a bis 02f; 02g bis 021; 02m; 02n; 
02o) belegtsind, 

- wobei der Zylinder (01 ; 01 a; 01 b) in unter seiner Mantelfl&che (1 3) in 
Axialrichtung verlaufende Kanaie (11'; 11; 12) mQndende Offnungen (14) zum 
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EinfOhren der Enden (03; 04) von AufzQgen (02a bis 02f; 02g bis 021; 02m; 02n; 
02o) aufweist, 

- wobei fur jeden Aufeug (02a bis 02f; 02g bis 021; 02m; 02n; 02o) eine Offnung 
(14) in den Zylinder (01; Ola; 01b) erngebracht ist, 

- vyobei der Zylinder (01 ; 01 a; 01 b) in seiner Axialrichtung nebeneinander mit 
mindestens drei Aufeugen (02a bis 02f; 02g bis 021; 02m; 02n; 02o) und entlang 
seines Umfangs (U) mit mindestens einem Aufzug (02a bis 02f; 02g bis 021; 
02m; 02n; 02o) belegt ist, 

- wobei die Offnungen (14) von in Axiatriclitung des Zylinders (01 ; Ola; 01b) 
benachbarten Abschnitten (A; B; C; D) in Umfangsrichtung versetzt angeordnet 
sind, 

dadurch gekennzeichnet, dass mindestens ein Kanal (1 1'; 11 ; 12) als ein an einer 
Stimseite des Zylinders (01; 01a; 01b) offenes Sackloch ausgebildet ist, wobej das 
Sacklocli sich mindestens untereinen zur Mantelflache (13) geschlossenen 
Abschnitt (A; B; C; D) erstreckt. 

22. Zylinder (01 ; 01 a; 01 b) nach Anspruch 21 , dadurch gekennzeiclinet, dass der vom 
Sackloch untertunnelte geschlossene Abschnitt (A; B; C; D) an diejenige Stirnseite 
des Zylinders (01; 01a; 01b) angrenzt; an der das Sackloch offen ist. 

23. Zylinder (01 ; 01 a; 01b) nach Anspruch 21 , dadurch gekennzeichnet, dass der 
Zylinder (01; Ola; 01b) als ein Formzylinder (Ola) oder als ein Obertragungszylinder 
(01b) ausgebildet ist. 



24. 



Zylinder (01; 01a; 01b) nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Zylinder (01; Ola; 01b) als ein Obertragungszylinder (01b) ausgebildet ist. 
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25. Zylinderpaar nach Anspruch 1 oder 4. dadurch gekennzeichnet, dass die Offnungen 
(14) derZylinder (01a; 01b) in deren jeweiligen Umfangsrichtung eine Schlitzweite 
(S) von weniger als 5 mm aufweisen. 

26. Zylinderpaar nach Anspruch 1 oder 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Zyiinder 
(Ola; 01b) eine axiale LSnge (L) zwischen 1200 mm und 2400 mm aufweisen. 

27. Zylinderpaar nach Anspruch 1 oder 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Zyiinder 
(Ola; 01b) einen Durchmesser (D1) zwischen 160 mm und 340 mm aufweisen. 

28. Zylinderpaar nach Anspruch 1 oder 4, dadurch gekennzeichnet, dass jeder Kanal 
(1 V; 11 ; 12) in einem Abstand (a) von 4 mm bis 10 mm unter der Mantelflache (13) 
des jeweiligen Zylinders (Ola; 01b) angeordnet ist 

29. Zylinderpaar nach Anspruch 1 oder 4. dadurch gekennzeichnet, dass jeder Kanal 
(11*; 11; 12) als eine kreisrunde Bohrung ausgefuhrt ist 

30. Zylinderpaar nach Anspruch 1 oder 4. dadurch gekennzeichnet, dass jeder Kanal 
(1 1'; 1 1; 12) einen Durchmesser (D2) von 25 mm bis 50 mm aufweist. 

31 . Zylinderpaar nach Anspruch 1 oder 4, dadurch gekennzeichnet, dass ein als eine 
Druckfomn ausgebildeter Aufzug (02a bis 021) mindestens eine Druckbildstelle 



aufweist. 



32. 



Zylinderpaar nach Anspruch 1 oder 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Druckform 
(02a bis 021) als eine Panoramadruckplatte ausgebildet ist. 
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33. Zylinder (01 ; 01 a; 01 b) nach Anspaich 1 6 oder 21 , dadurch gekennzeichnet, dass 
die Offnungen (14) in Umfangsrichtung des Zylinders (01; 01a; 01b) eine 
Schlitzweite (S) von weniger als 5 mm aufweisen. 

34. Zylinder (01; Ola; 01b) nacli Anspruch 16 oder 21, dadurch gekennzeichnet, dass 
der Zylinder (01; 01a; 01b) eine axiale Lahge (L) zwischen 1200 mm und 2400 mm 
aufweist. 

35. Zylinder (01 ; 01 a; 01 b) nach Anspruch 1 6 oder 21 , dadurch gekennzeichnet, dass 
der Zylinder (01; 01a; 01b) einen Durchmesser (D1) zwischen 160 mm und 340 mm 
aufweist 

36. Zylinder (01; 01a; 01b) nach Anspruch 16 oder 21, dadurch gekennzeichnet, dass 
jeder Kanal (1 V; 1 1 ; 1 2) in einem Abstand (a) von 4 mm bis 1 0 mm unter der 
Mantelflache (13) des Zylinders (01; Ola; 01b) angeordnet ist, 

37. Zylinder (01; Ola; 01b) nach Anspruch 16 oder 21, dadurch gekennzeichnet, dass 
jeder Kanal (1 1'; 11; 12) als eine kreisrunde Bohrung ausgefOhrt ist. 

38. Zylinder (01; Ola; 01b) nach Anspruch 16 oder 21, dadurch gekennzeichnet, dass 
jeder Kanal (1 V; 1 1 ; 12) einen Durchmesser (D2) von 25 mm bis 50 mm aufweist. 

39. Zylinder (01 ; 01 a; 01 b) nach Anspruch 21 , dadurch gekennzeichnet. dass ein als 
eine Druckfomn ausgebildeter Aufzug (02a bis 021) mindestens eine Druckbildstelle 
aufweist. 

40. Zylinder (01; Ola; 01b) nach Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet. dass die 
Druckform (02a bis 021) als eine Panoramadruckplatte ausgebildet ist. 
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Translation of the pertinent portions of a response by KBA, 
dtd 10/22/2004 

RESPONSIVE TO THE INTERVIEW WITH THE EXAMINER ON 
10/22/2004 

1. It is requested to limit the examination to new 
claims 4 and 16 and the claims depending from them. 

2. The following are being submitted: 
2.1 Claims 

Replacement pages 21 to 30, version of 10/22/2204) 

2.1.1 New claim 4 

New claim 4 is formed from the characteristics 
of original claim 4, as well as from characteristics taken 
from the specification, page 11, first paragraph, together 
with characteristics taken from Fig. 5. 

2.1.2 New claim 16 

New claim 16 is formed from the characteristics 
of claim 16 in the version or 08/18/2004, as well as from 
characteristics taken from the specification, page 18. 

2.1.3 New claims 23 and 24 

New claims 23 and 24 were formed from the 
characteristics of original claim 23. 

2.1.4 New claims 25 to 40 

New claims 25 to 4 0 were formed from the 
characteristics of original claims 24 to 31. 

2.1.5 Claims 1 to 3, 5 to 15 and 17 to 22 

Claims 1 to 3 , 5 to 15 and 17 to 22 remain unchanged 
from their version of 08/18/2004. 

3. Novelty and Inventive Activities 

The object of the present invention is based on 
creating a cylinder pair, or a cylinder, of a printing group 
of a rotary offset printing press, wherein the danger of 
breakage of dressings arranged on the shell of the cylinder 
in the course of rolling off on a further cylinder placed 



against the cylinder is reduced, and the effects of groove 
beating are minimized (specification, page 4, last 
paragraph) . 

This object is attained by a cylinder pair with the 
characteristics of claim 4, which is characterized in that 
the width of each opening (14) cut in the transfer cylinder 
(01b) and extending in the axial direction corresponds 
respectively to the width of a section (A, B, C, D) covered 
with one of the rubber printing blankets (02m, 02n, 02o) , and 
that openings (14) , which are axially spaced apart by at 
least one closed section (A, B, D) of the shell (13) , are 
aligned with each other in the axial direction of the 
transfer cylinder (01b) . 

The object is attained by a cylinder with the 
characteristics of claim 16, which is characterized in that 
openings (14) , which are axially spaced apart by at least one 
closed section (A, B, C, D) of the shell (13) , are aligned 
with each other, wherein the cylinder (01, Ola, 01b) is 
supported on a counter-pressure cylinder having a closed 
shell and works together with it. 

It is common to the attainments of the objects of new 
claims 4 and 16 that openings axially spaced apart by at 
least one closed section of the shell are aligned with each 
other. A printing group with cylinders of great length has a 
considerable tendency, in particular at high rotary speeds, 
toward interfering bending fluctuations, which negatively 
affect the print quality and which are even increased by the 
groove beat between a forme cylinder and a transfer cylinder 
working together with the forme cylinder. It is therefore 
advantageous that cylinders of great length in particular 
have an offset, for example of the center dressing in respect 
to the two adjoining dressings, which reduces the groove 
beat, for which purpose openings for introducing the ends of 
dressings are arranged axially spaced apart by at least one 
closed section of the shell, wherein, however, axially spaced 
apart openings are aligned with each other in order to be 
able nevertheless to change as many dressings as possible 
simultaneously at a defined angular position of the cylinder. 
It is also advantageous to support a cylinder with openings 
on its shell at a counter-pressure cylinder, which works 
together with it and has a closed shell. By means of these 
steps a high degree of reduced vibrations, quiet running, and 
therefore print quality, is assured. Thus, the advantage to 
be gained by means of the invention consists in particular in 
that it is possible to design a vibration-reduced printing 
group even in connection with cylinders of great length 
(specification, page 4, last paragraph, and page 18) . 



In contrast thereto, D2 (= DE 198 54 495 Al) discloses 
a printing group cylinder with a plurality of pockets on its 
circumferential surface, which are engaged by fastening 
tongues of the (single) printing forme, wherein strips are 
provided between the pockets. This printing group cylinder 
works together with a further printing group cylinder, to 
whose circumference a continuous, grooveless rubber blanket 
sleeve has be applied (D2, claims 1, 2 and 12) . Therefore D2 
neither relates to a cylinder pair wherein both cylinders 
have openings on their respective shells, nor to a cylinder, 
which is supported on a counter-pressure cylinder , which 
works together with it and has a closed shell. D2 therefore 
relates to a different type of printing press, since in D2 it 
has neither been provided to permit a change of dressings 
arranged in different sections (A, B, C, D) of the cylinder, 
nor that the width extending in the axial direction of each 
opening cut into the transfer cylinder respectively 
corresponds to the width of a section (A, B, C, D) covered by 
one of the rubber printing blankets. 

Since none of the cited documents, either by themselves 
or in combination, disclose a cylinder pair or a cylinder 
with the characteristics of new claims 1 or 16, their 
respective objects are novel within the meaning of Art. 33(2) 
PCT, and their discovery is based on inventive activities 
within the meaning of Art. 33(3) PCT. 

4. Should there be doubts on the part of the 
Examination Department regarding clarity and inventive 
activities in connection with the filed claims, an 

INTERVIEW 

is requested prior to the preparation of the international 
preliminary examination report. Agreement regarding a date 
can be quickly established by calling 0931 / 909-61 30. 

Enclosures 

Claims, replacement pages 21 to 30, version of 10/22/2004, in 
triplicate 



•10/517770 
wrr 2 7 DEC 2(I(W 



W1.1928PCT 
10/22/2004 



Replacement Page 



PCT/DE03/01845 



21 



Claims 



1. A cylinder pair of a printing group of a rotary 
offset printing press, consisting of a forme cylinder (Ola) 
and a transfer cylinder (01b) , 

- wherein an axial length (L) of the forme cylinder 
(Ola) and of the transfer cylinder (01b) is divided into 
several sections (A, B, C, D) , wherein at least one dressing 
(02a to 02f, 02g to 021, 02m, 02n, 02o) is arranged in the 
sections (A, B, C, D) , 

- wherein the forme cylinder (Ola) and the transfer 
cylinder (01b) each have openings (14) underneath their 
shells (13), which terminate in grooves (11', 11, 12) 
extending in the axial direction for introducing the ends 
(03, 04) of dressings (02a to 02f, 02g to 021, 02m, 02n, 
02o) , 

- wherein at least one opening (14) has been cut into 
the forme cylinder (Ola) for each printing forme (02a to 02f , 
02g to 021) , and for each rubber printing blanket (02m, 02n, 
02o) at least one opening (14) has been cut into the transfer 
cylinder (01b) , 

- wherein at least one opening (14) of the forme 
cylinder (Ola) rolls off on at least one opening (14) of the 
transfer cylinder (01b) , 

- wherein all openings (14) of the forme cylinder (Ola) 
which follow each other in the axial direction are aligned 
with each other and result in a continuous opening (14) . 
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- wherein the transfer cylinder (01b) is covered in its 
axial direction by at least three rubber printing blankets 
{02m, 02n, 02o) arranged side-by-side, and along its 
circumference (U) is covered with one rubber printing blanket 
{02m, 02n, 02o) , 

- wherein the forme cylinder (Ola) is covered in its' 
axial direction by an identical or larger number of printing 
formes (02a to 02f , 02g to 021) , arranged side-by-side, and 
along its circumference (U) is covered by two printing formes 
(02a to 02f , 02g to 021) , 

- wherein the width of a printing forme (02a to 02 f, 
02g to 021) corresponds to the width of a rubber printing 
blanket (02m, 02n, 02o) , or the widths of several printing 
formes (02a to 02f , 02g to 021) complement each other to 
constitute the width of a rubber printing blanket (02m, 02n, 
02o) , 

characterized in that 
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- the width extending in the axial direction of each 
opening (14) cut into the forme cylinder (Ola) and the 
transfer cylinder (01b) respectively corresponds to the width 
of one of the dressings (02a to 02f, 02g to 021, 02m, 02n, 
02o) , 

- that the openings (14) of sections (A, B, C, D) , 
which adjoin each other in the axial direction of the 
transfer cylinder (01b) are arranged offset by 90° in the 
circumferential direction, and that the openings (14) , 
axially spaced-apart by closed sections (A, B, C D) of the 
shell (13) are aligned with each other, 

- and that the openings (14) of sections (A, B, C, D) 
which adjoin each other in the axial direction of the forme 
cylinder (Ola) are arranged offset by 90** in the 
circumferential direction and openings (14) , which are 
axially spaced-apart by closed sections (A, B, C, D) of the 
shell (13) , are aligned with each other. 

2. The cylinder pair in accordance with claim 1, 
characterized in that two openings (14) of the forme cylinder 
(Ola) , in which adjoining outer printing formes (02a, 02b, 
02g, 02h) have been fastened, are aligned in the axial 
direction of the forme cylinder (Ola) with two openings (14) , 
in which other adjoining printing formes (02e, 02f , 02k, 021) 
are fastened, and the forme cylinder (Ola) is closed between 
the aligned openings (14) , wherein the openings in which the 
respectively center printing formes (02c, 02d, 02i, 02 j) are 
fastened, are arranged offset by 90° in the circumferential 
direction of the forme cylinder (Ola) in respect to the 
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openings (14) , in which the outer printing formes {02a, 02b, 
02e, 02f, 02g, 02h, 02k, 02 1) are fastened. 

3. The cylinder pair in accordance with claim 1, 
characterized in that printing formes (02c, 02d, 02i, 02j), 
which are arranged offset in the circumferential direction in 
respect to other printing formes {02a, 02b, 02e, 02f , 02k:, 
021) , are arranged offset in the circumferential direction of 
a rubber printing blanket (02n) in the same section (B) , 
which is arranged offset in respect to other rubber printing 
blankets {02m, 02o) of the same transfer cylinder (Olb) . 
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4 . A cylinder pair of a printing group of a rotary 
offset printing press, consisting of a forme cylinder (Ola) 
and a transfer cylinder (01b) , 

wherein an axial length (L) of the forme cylinder (Ola) 
and of the transfer cylinder (01b) is divided into several 
sections (A, B, C, D) , wherein at least one dressing (02a to 
02f, 02g to 021, 02m, 02n, 02o) is arranged in the sections 
(A, B, C, D) , 

- wherein the forme cylinder (Ola) and the transfer 
cylinder (01b) each have openings (14) underneath their 
shells (13), which terminate in grooves (11', 11, 12) 
extending in the axial direction for introducing the ends 
(03, 04) of dressings (02a to 02f, 02g to 021, 02m, 02n, 
02o) , 

- wherein at least one opening (14) has been cut into 
the forme cylinder (Ola) for each printing forme (02a to 02f , 
02g to 021) , and for each rubber printing blanket (02m, 02n, 
02o) at least one opening (14) has been cut into the transfer 
cylinder (01b) , 

- wherein at least one opening (14) of the forme 
cylinder (Ola) rolls off on at least one opening (14) of the 
transfer cylinder (01b) , 

- wherein all openings (14) of the forme cylinder (Ola) 
following each other in the axial direction are aligned with 
each other and result in a continuous opening (14) , 

- wherein in its axial direction, the transfer cylinder 
(01b) is covered with at least three rubber printing blankets 
(02m, 02n, 02o) side-by-side, and along its circumference (U) 
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with one rubber printing blanket (02Tn, 02n, 02o) , 

- wherein the openings (14) of adjoining sections (A, 
B, C, D) adjoining each other in the axial direction of the 
transfer cylinder (01b) , are arranged offset by 180® in the 
circumferential direction, 

- wherein the forme cylinder (Ola) is covered in its 
axial direction by an identical or larger number of printing 
formes (02a to 02f , 02g to 021) , arranged side-by-side, and 
along its circumference (U) is covered by two printing formes 
(02a to 02f, 02g to 021), 
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- wherein the width of a printing forme (02a to 02f , 
02g to 021) corresponds to the width of a rubber printing 
blanket (02m, 02n, 02o) , or the widths of several printing 
formes (02a to 02f, 02g to 021) complement each other to 
constitute the width of a rubber printing blanket (02m, 02n, 
02o) , 

characterized in that the width in the axial direction 
of each opening (14) cut into the transfer cylinder (01b) and 
extending in the axial direction respectively corresponds to 
the width of a section (A, B, C, D) covered by one of the 
rubber printing blankets (02m, 02n, 02o) , and that openings 
(14) spaced apart by closed sections (A, B, C, D) of the 
shell (13) are aligned in the axial direction of the transfer 
cylinder (01b) . 

5. The cylinder pair in accordance with claim 1 or 4, 
characterized in that the width of a rubber printing blanket 
(02m, 02n, 02o) corresponds to the width of two printing 
formes (02a to 02f , 02g to 021) . 

6. The cylinder pair in accordance with claim 1 or 4, 
characterized in that each of the printing formes (02a to 
02f, 02g to 021) is of identical width. 

7. The cylinder pair in accordance with claim 1 or 4 , 
characterized in that each of the rubber printing blankets 
(02m, 02n , 02o) is of identical width. 
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8. The cylinder pair in accordance with claim 1 or 4, 
characterized in that the rubber printing blankets (02m, 02n, 
02o) have a dimensionally stable support plate. 

9. The cylinder pair in accordance with claim 1 or 4, 
characterized in that at least one groove (11*, 11, 12) is 
embodied as a blind bore open towards the front end of the 
forme cylinder (Ola) or of the transfer cylinder (Ola) . 
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10. The cylinder pair in accordance with claim 1 or 4, 
characterized in that each groove (11', 11, 12) is embodied 
as a blind bore open towards the front end of the forme 
cylinder (Ola) or of the transfer cylinder (Ola) . 

11. The cylinder pair in accordance with claim 1 or 4, 
characterized in that at least one holding device is arranged 
underneath sections of grooves (11', 11, 12) of the forme 
cylinder (Ola) and the transfer cylinder (Olb) extending 
under the open sections (A, B, C, D) of the shell (13) . 

12. The cylinder pair in accordance with claim 1 or 4, 
characterized in that at least one filler element (26) 
without a holding device is arranged underneath sections of 
grooves (11', 11, 12) of the forme cylinder (Ola) and the 
transfer cylinder (Olb) extending under the open sections (A, 
B, C, D) of the shell (13) . 

13. The cylinder pair in accordance with claim 1 or 4, 
characterized in that the transfer cylinder (Olb) works 
together with a counter-pressure cylinder. 

14. The cylinder pair in accordance with claim 13, 
characterized in that the counter-pressure cylinder has a 
closed shell (13) without openings (14) . 

15. The cylinder pair in accordance with claim 1 or 4, 
characterized in that the cylinder pair is employed in a 
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quadruple arrangement around a common counter-pressure 
cylinder and forms a 9-cylinder satellite printing group. 

16. A cylinder (01, Ola, 01b) of a printing group of a 
rotary offset printing press, 

- wherein an axial length (L) of the cylinder (01, Ola, 
01b) is divided into several successive sections (A, B. C. 
D), 
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- wherein over their width extending in the axial 
direction, the sections (A, B, C, D) are covered with at 
least one dressing (02a to 02f , 02g to 021, 02m, 02n, 02o) , 

- wherein the cylinder (01, Ola, 01b) has openings 
(14) underneath its shell (13) , which terminate in grooves 
(11', 11, 12) extending in the axial direction for 
introducing the ends (03, 04) of dressings (02a to 02f, 02g 
to 021, 02m, 02n, 02o) , 

- wherein an opening (14) has been cut into the 
cylinder (01, Ola, 01b) for each dressing (02a to 02f, 02g to 
021, 02m, 02n, 02o) , 

- wherein the cylinder (01, Ola, 01b) is covered in its 
axial direction by at least three dressings (02a to 02f , 02g 
to 021, 02m, 02n, 02o) arranged side-by-side, and along its 
circumference (U) is covered by at least one dressing (02a to 
02f, 02g to 021, 02m, 02n, 02o) , 

- wherein the openings (14) of sections (A, B, C, D) , 
which adjoin each other in the axial direction of the 
cylinder (01, 01, 01b) are arranged offset in the 
circumferential direction, 

- wherein a holding device is provided in the grooves 
(11*, 11, 12), wherein the holding device selectively has a 
closed operating position or an open operating position and, 
in its closed operating position, holds at least one end (03, 
04) of one of the dressings (02a to 02f, 02g to 021,02m, 02n, 
02o) , 

- wherein holding devices in different sections (A, B, 
C, D) with openings (14) aligned with each other, sectionally 
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have the open operating position or th closed operating 
position independently of each other, 

characterized in that openings (14), which are axially 
spaced apart by at least one closed section (A, B, C, D) of 
the shell (13) are aligned with each other, wherein the 
cylinder (01, Ola, 01b) is supported by a counter-pressure 
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cylinder which operates together with it and has a closed 
shell. 

17. The cylinder (01, Ola, 01b) in accordance with 
claim 16, characterized in that width extending in the axial 
direction of each opening (14) cut into the cylinder (01, 
Ola, 01b) respectively corresponds to the width of at least 
one of the dressings (02a to 02f, 02g to 021,02m, 02n, 02o) , 

18. The cylinder (01, Ola, 01b) in accordance with 
claim 16, characterized in that the holding device changes 
from the closed into the open operating position and/or from 
open operating position into the closed operating position by 
remote control . 

19. The cylinder (01, Ola, 01b) in accordance with 
claim 16, characterized in that the holding device can be 
actuated pneumatically. 

20. The cylinder (01, Ola, 01b) in accordance with 
claim 16, characterized in that the holding device changes 
its operating position by means of a hose, which can be 
charged with a pressure medium and is arranged in the groove 
(11' , 11, 12) . 

21. A cylinder (01, Ola, 01b) of a printing group of a 
rotary offset printing press, 

- wherein an axial length (L) of the cylinder (01, Ola, 
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01b) is divided into several successive sections (A, B. C. 
D) , 

- wherein over their width extending in the axial 
direction, the sections (A, B, C, D) are covered with at 
least one dressing (02a to 02f , 02g to 021, 02m, 02n, 02o) , 

- wherein the cylinder (01, Ola, 01b) has openings 
(14) underneath its shell (13) , which terminate in grooves 
(11 11, 12) extending in the axial direction for 
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introducing the ends (03, 04) of dressings (02a to 02f, 02g 
to 021, 02m, 02n, 02o) , 

- wherein an opening (14) has been cut into the 
cylinder (01, Ola, 01b) for each dressing (02a to 02f , 02g to 
021, 02m, 02n, 02o) , 

- wherein the cylinder (01, Ola, 01b) is covered in its 
axial direction by at least three dressings (02a to 02f, 02g 
to 021, 02m, 02n, 02o) arranged side-by-side, and along its 
circumference (U) is covered by at least one dressing (02a to 
02f, 02g to 021, 02m, 02n, 02o) , 

- wherein the openings (14) of sections (A, B, C, D) , 
which adjoin each other in the axial direction of the 
cylinder (01, 01, 01b) are arranged offset in the 
circumferential direction, 

characterized in that at least one groove (11*, 11, 12) 
is embodied as a blind bore open at a front end of the 
cylinder (01, Ola, 10b) , wherein the blind bore extends at 
least underneath a section (A, B, C, D) , which is closed 
toward the shell (13) . 

22. The cylinder (01, Ola, 01b) in accordance with 
claim 21, characterized in that the section (A, B, C, D) 
under which the blind bore tunnels adjoins that front end of 
the cylinder (01, Ola, 01b) on which the blind bore is open. 

23. The cylinder (01, Ola, 01b) in accordance with 
claim 16 or 21, characterized in that the cylinder (01, Ola, 
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01b) is embodied as a forme cylinder (Ola) or a transfer 
cylinder (01b) . 

24. The cylinder (01, Ola, 01b) in accordance with 
claim 16, characterized in that the cylinder (01, Ola, 01b) 
is embodied as a transfer cylinder (01b) . 
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25. The cylinder pair in accordance with claim 1 or 4, 
characterized in that in the respective circumferential 
direction of the cylinder (01, Ola, 01b) , the openings (14) 
have a slit width (S) of less than 5 mm. 

26. The cylinder pair in accordance with claim 1 or 4, 
characterized in that the cylinders (01, Ola, 01b) have an 
axial length (L) between 1200 mm and 2400 mm. 

27. The cylinder pair in accordance with claim 1 or 4, 
characterized in that the cylinders (01, Ola, 01b) have a 
diameter (Dl) between 160 mm and 340 mm. 

28. The cylinder pair in accordance with claim 1 or 4, 
characterized in that each groove (11*, 11, 12) is arranged 
underneath the shell (13) of the cylinder (01, Ola, 01b) at a 
distance (a) of 4 mm to 10 mm. 

29. The cylinder pair in accordance with claim 1 or 4, 
characterized in that each groove (11', 11, 12) is embodied 
in the form of a circular bore. 

30. The cylinder pair in accordance with claim 1 or 4, 
characterized in that each groove (11', 11, 12) has a 
diameter (D2) of 25 mm to 50 mm. 



31. The cylinder pair in accordance with claim 1 or 4, 
characterized in that a dressing (02a to 021) embodied as a 
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printing forme has at least one print image location. 

32. The cylinder pair in accordance with claim 1 or 4, 
characterized in that the printing forme (02a to 021) is 
embodied as a panorama printing plate. 
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33. The cylinder (01, Ola, 01b) in accordance with 
claim 16 or 21, characterized in that in the respective 
circumferential direction of the cylinder (01, Ola, 01b) , the 
openings (14) have a slit width (S) of less than 5 mm. 

34. The cylinder (01, Ola, 10b) in accordance with 
claim 16 or 21, characterized in that the cylinders (01, Ola, 
01b) have an axial length (L) between 120.0 mm and 2400 mm. 

35. The cylinder (01, Ola, 10b) in accordance with 
claim 16 or 21, characterized in that the cylinders (01, Ola, 
01b) have a diameter (Dl) between 160 mm and 340 mm. 

36. The cylinder (01, Ola, 10b) in accordance with 
claim 16 or 21, characterized in that each groove (11', 11, 
12) is arranged underneath the shell (13) of the cylinder 
(01, Ola, 01b) at a distance (a) of 4 mm to 10 mm. 

37. The cylinder (01, Ola, 10b) in accordance with 
claim 16 or 21, characterized in that each groove (11', 11, 
12) is embodied in the form of a circular bore. 

38. The cylinder (01, Ola, 10b) in accordance with 
claim 16 or 21, characterized in that each groove (11', 11, 
12) has a diameter (D2) of 25 mm to 50 mm. 



39. The cylinder (01, Ola, 10b) in accordance with 
claim 21, characterized in that a dressing (02a to 021) 
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embodied as a printing forme has at least one print image 
location. 

40. The cylinder (01, Ola, 10b) in accordance with 
claim 21, characterized in that the printing forme (02a to 
021) is embodied as a panorama printing plate. 
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